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Комплекс для автоматической наплавки 
поверхности обечаек

Предприятие, работающее в сфере горнодобывающей промышленности, приняло решение о 
приобретении комплекса для наплавки поверхности обечаек диаметром и длиной до 2 м специ-
альной порошковой самозащитной лентой. В дальнейшем обечайка, наплавленная специаль-
ным материалом, устойчивым к абразивному износу, используется для футеровки различных 
ковшей и кузовов самосвалов.

Комплекс для автоматической наплавки лентой состоит из сварочной колонны-манипулятора 
с рабочей зоной 4x4 м и двух сварочных позиционеров. Один из позиционеров одноосевой с 
грузоподьемностью до 3,5 тонн и специальным комплектом распорок для наплавки обечайки в 
горизонтальном положении, второй – одностоечный позиционер с грузоподьемностью до 2 тонн 
с наклонной планшайбой для наплавки других деталей (валы, катки и ролики).

Техническая характеристика

Применяемые сварочные материалы Проволока\Лента
Напряжение питания 3*400 V+50/бОГц
Максимальная мощность 50 кВа
Ток источника (100% ПВ) 1000 А
Регулировка тока 50-1000 А
Напряжение холостого хода 80 В
Максимальный диаметр 2000 мм
Максимальная длина наплавляемой детали 2000 мм
Вертикальный ход колонны 4000 мм
Продольный ход консоли 4000 мм
Габариты установки 8000x7000x5000 мм
Вес 6000 кг
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Cварочный центр российского производства 
для автоматической электрошлаковой сварки ЭШС-1500

Универсальная установка для автоматической
 сварки кольцевых швов обечаек УАДСП-125

Главной особенностью сварочного центра «ЭШС-1500» является возможность полной настрой-
ки алгоритма процесса выполнения электрошлаковой сварки с помощью единого программи-
руемого блока управления установкой. Блок управления выполнен в защищенном корпусе с 
большим цветным сенсорным экраном. Среди преимуществ блока управления также можно от-
метить наличие русского языка, что позволяет оператору без особого труда ориентироваться во 
всей панели управления.

Установка предназначена для автоматической сварки кольцевых швов тел вращения. Универ-
сальность установки заключается в том, что она находит применения для различных способов 
сварки: плавящимся электродом в среде защитных газов MIG/MAG, сваркой под слоем флюса 
SAW и неплавящимся электродом в среде аргона. Одна из главных особенностей установки – 
единый цифровой программируемый блок управления с сенсорной панелью. С Его помощью 
в автоматическом комплексе возможно реализовать обширный арсенал настроек, функций и 
алгоритмов работы, доступных с панели управления установки.

В состав установки входят следующие комплектующие:
Основание для размещения всех компонентов установки;• 
Компактная сварочная колонна-манипулятор с рабочей зоной 1000 мм x 1100 мм;• 
Сварочный позиционер с максимальной грузоподьемностью до 1000 кг и патроном для • 
крепления заготовки;
Комплект сварочного оборудования для полуавтоматической сварки с механизмом по-• 
дачи проволоки и панелью дистанционного управления R50 7POL;
Сварочная горелка с прямым гусаком для автоматической сварки MIG/MAG;• 
Комплект сварочного оборудования для сварки под слоем флюса, автоматическая сва-• 
рочная головка и контроллер управления;
Блок поперечных колебаний сварочной горелки;• 
Поворотный механизм смены сварочных головок;• 
Бункер для флюса, система рекуперации сварочного флюса, поддон для сбора флюса;• 
Система контроля расхода защитного газа;• 
Кабелеукладчик, комплект кабелей управления и силовых сварочных кабелей;• 
Программируемый цифровой блок управления установкой.• 

Техническая характеристика

Техническая характеристика

Диаметр детали, мм 300-1500
Максимальная длина детали, мм До 800
Максимальная масса детали, кг До 1000
Пределы регулирования сварочного тока MIG/MAG, А 30-1200
Диаметр электродной проволоки, мм 2,0-5,0
Вертикальный ход горелки, мм 2000
Скорость вращения детали, об/мин 0,02-5,0
Установленная мощность, кВа 50
Масса установки, кг 2300
Габариты установки, мм 3000x2000x2500

Диаметр детали, мм 20-700
Максимальная длина детали, мм До 800
Максимальная масса детали, кг До 500
Пределы регулирования сварочного тока MIG/MAG, А 30-1000
Диаметр электродной проволоки, мм 1,2-5,0
Вертикальный ход горелки, мм 2000
Скорость вращения детали, об/мин 0,02-5,0
Установленная мощность, кВа 35
Масса установки, кг 2000
Габариты установки, мм 3300x2100x2500
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Машины для автоматической TIG-сварки
 продольных швов обечаек

Установка для автоматической наплавки валов,
катков и роликов

Из преимуществ машины УПШ-2000 можно особо отметить программируемый сенсорный 
блок управления с русскоязычным интерфейсом. Для удобства все параметры сварки ото-
бражаются на экране блока управления с возможностью их корректировки в процессе сварки. 
После выполнения цикла сварки блок управления сохраняет детальный протокол по результа-
там выполняемого шва с фиксацией отклонений от заданных параметров сварки.

Установка предназначена для восстановления изношенной поверхности изделий диаметром 
от 40 до 1100 мм, длиной до 6000 мм и максимальным весом до 7 тонн. Наплавка должна 
выполняться методом полуавтоматической сварки в газовых смесях и самозащитными по-
рошковыми проволоками. Спектр наплавляемых материалов достаточно обширен – 09Г2С, 
Сталь 40, Сталь 3, 40Х, 40ХН,12Х18Н10Т и 904L.

Техническая характеристика

Техническая характеристика Диаметр детали, мм 50-1500
Максимальная длина детали, мм До 3000
Максимальная масса детали, кг До 200
Пределы регулирования сварочного тока MIG/MAG, А 5-500
Диаметр присадочной проволоки, мм 0,8-2,4
Вертикальный ход горелки, мм До 500 
Установленная мощность, кВа 50
Масса установки, кг 1200
Габариты установки, мм (зависят от длины установки) 3000x2000x2500

Диаметр детали, мм 40-1100
Максимальная длина детали, мм До 7000
Максимальная масса детали, кг До 1000
Пределы регулирования сварочного тока MIG/MAG, А 30-1200
Диаметр электродной проволоки, мм 2,0-5,0
Вертикальный ход горелки, мм 2000
Скорость вращения детали, об/мин 0,02-5,0
Установленная мощность, кВа 50
Масса установки, кг 2300
Габариты установки, мм 3000x2000x2500
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Автоматический комплекс для ремонтной наплавки 
цилиндрических поверхностей (колесных пар)

Комплекс оборудования для наплавки цилиндрических поверхностей включает в себя:
Сварочную колонну;• 
Сварочный источник SAW либо MIG/MAG;• 
Моторизированную тележку перемещения оборудования;• 
Мотор-редуктор для вращения колесной пары.• 

Техническая характеристика

Диаметр детали, мм 40-2000
Максимальная масса детали, кг До 1000
Пределы регулирования сварочного тока MIG/MAG, А 5-550
Диаметр электродной проволоки, мм 0,8-1,6
Вертикальный ход горелки, мм 2000
Скорость вращения детали, об/мин 0,02-5,0
Установленная мощность, кВа 50
Масса установки, кг 2300
Габариты установки, мм 3000x2000x2500

В целях увеличения скорости и повышения качества ремонта колесных пар подвижных со-
ставов был разработан специальный автоматический комплекс для наплавки. Технология 
автоматического цикла наплавки с применением автоматического комплекса позволяет вос-
станавливать поверхность колесной пары без ее съема за счет малогабаритной устойчивой 
консоли с креплением для автоматической горелки – идеальное решение для наплавки в 
труднодоступных местах конструкции. 
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Установка для высокопроизводительной восстановительной
 наплавки крупногабаритных тел вращения

Универсальная установка для сварки
деталей гидроцилиндра

Установка разработана для восстановительной наплавки крупногабаритных тел вращения, 
например – колонны гидравлических прессов. Для высокопроизводительной наплавки на 
установкой предусмотрено две консоли-манипулятора. Консоли-манипуляторы перемещают-
ся по горизонтальной направляющей параллельно оси вращения изделия с установочной на-
плавочной скоростью. 

Установка предназначена для автоматической сварки кольцевых швов следующих соединений 
цилиндра: «шток – опора штока», «опора цилиндра – цилиндр», «цилиндр – штуцер». Для пред-
варительного или послесварочного подогрева возможно дополнительно оснастить оборудовани-
ем для индукционного нагрева. 
Управление всеми компонентами установки осуществляется с помощью программируемого кон-
троллера с сенсорным дисплеем. Весь процесс сварки происходит по автоматическому алгорит-
му, а все настройки, выставленные в меню, возможно сохранять в сварочные задания с индиви-
дуальным названием. Такой принцип работы многократно ускоряет переналадку оборудования 
между различными типоразмерами изделий и значительно повышает удобство использования.

Универсальная установка для сварки деталей гидроцилиндра состоит из следующих компонентов:
Основания – рама, собранная из стальных профилей, с рабочей зоной по требованию Заказчика;• 
Горизонтальная направляющая для перемещения вертикального манипулятора горелки • 
вдоль изделия;
Вертикальный манипулятор для позиционирования сварочной горелки (подъем-спуск го-• 
релки, перемещение горелки вперед-назад перпендикулярно изделию);
Сварочный источник AOTAI AMIG-630;• 
Сварочная горелка для автоматической MIG/MAG сварки DS-501 Auto;• 
Сварочный позиционер; • 
Пневматическая задняя бабка;• 
Оборудование для местного индукционного нагрева мощностью до 60 кВт;• 
Индуктор с устройством перемещения;• 
Щиток защитный со встроенным светофильтром;• 
Блок управления установкой на русском языке;• 
Шкаф управления.• 

Техническая характеристика

Техническая характеристика

Применяемые сварочные материалы Проволока
Напряжение питания 3*400 V+50/60Гц
Максимальная мощность 90 кВа
Ток источника тока (100% ПВ) 1000 А
Регулировка тока 50 - 1000 А
Напряжение холостого хода 80 В
Максимальный диаметр 1200 мм
Максимальная длина свариваемой детали До 8000 мм
Вертикальный ход колонны 2500 мм
Продольный ход консоли 2500 мм
Габариты установки 12000x5000x4000 мм
Вес 10000 кг

Применяемые сварочные материалы Проволока
Напряжение питания 3*400 V+50/60Гц
Максимальная мощность 60 кВа
Ток источника тока (100% ПВ) 630 А
Регулировка тока 50-630 А
Напряжение холостого хода 80 В
Максимальный диаметр 450 мм
Максимальная длина свариваемой детали До 3000 мм
Вертикальный ход колонны 1200 мм
Продольный ход консоли 1000 мм
Габариты установки 4000x2000x2500 мм
Вес 2000 кг
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Уважаемые покупатели! Более подробную информацию Вы сможете получить
на сайте: www.deltasvar.ru
или связаться с нашими специалистами по телефону: +7 (343) 384-71-72
г. Екатеринбург, ул. Завокзальная, 29
e-mail: ekb@deltasvar.ru
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